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Le schema du cycle de vie etudie pour le filtre en metal a usage
IIIIIIIIIE - référence
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Le schéema du cycle de vie etudie pour le filtre lavahle - rérence

Lavage a |"eau
(haute pression)
o du média filtrant
[+ L0 ﬂ
A L
1 | o . |
: ,.-'"""Eq""'-.‘ : * '3 I
|

I

______ h_ﬂ" T T T T T T T
] oom
| [1oom
. i N
]
|

7 N o
Extraction ou Fabrication & Dépdt Utilisation Fin de vie
Fabrication de la Assemblage Enfoulssement

Matiére premiére

bpifrance |



Le schema du cycle de vie etudie pour le filtre ASTER
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Comparaison du filtre ASTER réeutilisahble au filtre en BN e

metal a usage unique EA

||||||||||

i by
UF : 1 an de filtration

-
Périmétre : Cradle to cradle (de l'extraction des matiéres premiéresau * Un score unique plus bas de 85 points pour le
traitement des composants en fin de vie) filtre ASTER

Le procédé de reconditionnement du filtre permet
120% d'économiser beaucoup de matiére et dénergie

notamment avec un reconditionnement optimisé
100%

directement sur site limitant les étapes de transport.
80% L 'absence de filiére de tri et de séparation des
- composants pour les filtres en meétal péche pour leur
' impact en fin de vie par rapport a 'aster filtre qui
40% posséde une filiére de séparation, tri et recyclage en
interne qui permet d'assurer une gestion optimisée a
20% i : . : .
I . . moindre impact de la fin de vie du filtre.
0% -
Climate Particulate ‘Wateruse Resource  Resource Score
change matter use, minerals use, fossils Unique » Le métal est une matiére I'EE}"EH".’I"E non
and metals
valorisee
Si une filiere de collecte, tri et séparation du filtre
mAster mMétal ) .
meétal se développe avec la loi AGEC par exemple,
les impacts relatifs entre les deux filtres réduiraient.
Filtre ASTER Filtre Métal
Empreinte carbone 5,9 kgCO.e 27 kgCO.e
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Comparaison du filtre ASTER reutilisable aux autres Swcx | @

filtres existant sur le marcheé

UF : 1 an de filtration

Perimetre : Cradie to cradle (de l'extraction des matieres premieres au

traiterment des composants en fin de vie)
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Climate Particulate Wateruse  Resource Resource | Score Unique
change matter use, minerals use, fossils

and metals

mAster mMetlal mLavable

Filtre ASTER Filtre Metal Filtre Lavable

Empreinte carbone 5,9 kgCO.e

| 27kgCOse 2,8 kgCO,e
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Les filtres lavables ou réutilisables sont
largement moins impactants que les filtres a
usage unique et cela de 80 points
L'impact des composants de ces filtres est amori
tout au long de leur vie. Ces filtres permettent de

imiter les consommations de ressources et
d'énergie intervenant lors de |'étape de fabrication.

Le filtre lavable est en moyenne 5 points moins
impactant que le filtre Aster
Néanmoins sont efficacité au fils des lavages reste a

confirmer (étirement de la fibre). Ce qui remettrait en
cause son respect de la norme de filtration SO

12500-1.

Le filtre lavable a un impact prés de trois fois plus
fort sur la ressource en eaux.

Le métal est une matiére recyclable non
valorisée
Si une filiere de recyclage du filtre meétal se

développe avec la loi AGEC par exemple, les
impacts relatifs entre ces trois filtres réduiraient.
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